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Metrické (racnovy doraz)

NAVOD K OBSLUZE

Vnéjsi mikrometry

Imperial (raénovy doraz)

Koéd Rozsah Presnost Kéd Rozsah Presnost
3203-25A 0-25mm +2um 3203-1A 0-1" +,0001"
3203-50A 25-50mm +2um 3203-2A 1-2" +,0001"
3203-75A 50-75mm +2um 3203-3A 2-3" +,0001"
3203-100A | 75-100mm +3um 3203-4A 3-4" +,00015"
3203-125A | 100-125mm +3um 3203-5A 4-5" +,00015"
3203-150A | 125-150mm +3pum 3203-6A 5-6" +,00015"
3203-175A | 150-175mm +4um 3203-7A 6-7" +,0002"
3203-200A | 175-200mm +4pm 3203-8A 7-8" +,0002"
3203-225A | 200-225mm +4pm 3203-9A 8-9" +,0002"
3203-250A | 225-250mm +5um 3203-10A 9-10" +,00025"
3203-275A | 250-275mm +5um 3203-11A 10-11" +,00025"
3203-300A | 275-300mm +5um 3203-12A 11-12" +,00025"
Imperial (tfeci naprstek)
Kéd Rozsah Presnost
3203-1FA 0-1" +,0001"
3203-2FA 1-2" +,0001"
3203-3FA 2-3" +,0001"

—10

1-Kovadlina

2-Ram

3-Karbidova méfici sonda

4-Zaijistovaci Sroub

5-Objimka

6-Nanozka

7-Réaénovy doraz

8-Rozpérka

9-Nastavovaci kovadlina
(kromé 0-25 mm a 0-1")

10-Frikéni naprstek

Copyright © INSIZE CO., LTD. V8echna prava vyhrazena

1. Pfed méfenim provedte kalibraci vnéj$ich mikrometr(:
---Méfici plochu mikrometru ocistéte mékkym hadFikem.
---Uvolnéte zajiStovaci Sroub, otacejte naprstkem, kdyz jsou obé méfici plochy uzavreny, ale nedotykaji
se, otacejte zarazkou racny a po zaslechnuti skfipani odecitejte. Pokud ma nulova poloha odchylku,
pouzijte kli¢ k nastaveni nuly.
---U mikrometrt nad 25 mm a 1" provedte kalibraci pomoci nastavovaciho etalonu. Stejné jako vyse
uvedend metoda.
Jak Zalovat kli¢:
---utahnéte zajistovaci Sroub, klicem otocte objimkou (obr. 1) a nastavte nulovy udaj.
---Ukoncete kalibraci.

2. Méreni:
---Pfi méfeni dbejte na to, aby se na méficich plochach a povrchu obrobku nenachazely Zadné tfisky
nebo jiné necistoty, jinak budou vysledky nepresné.
---Otocte mikrometr tak, aby byl o néco vétSi nez méfeny obrobek, vlozZte obrobek do mikrometru a
otacejte naprstkem. Kdyz je méfici plocha v kontaktu s obrobkem, otacejte zarazkou racny. pak ziskejte
Udaj poté, co uslysite skFipani.

3. Pfi odecitani by méla byt zorna ¢ara kolma k povrchu stupnice, aby se zabranilo paralaxe. vysledky
odeditani jsou nasledujici:

Metrické =25
) = 2 Cteni v rukavu: 2,5 mm
Rukéav — y ‘E s Odecet naprstku: 0,137 mm (7 je odhad)
J TE- Cteni: 2,637mm
0 % 5 Naprstek
Imperial o
. . e —— Cteni na hlavnim radku: 0,175"
Horizontaini linie— & —— 5 Udaj na naprsniku: 0,002"
o = m— Naprstek Vodorovna &ara: 0,0003"
Hlavni linie 7‘ ‘ — o -
01— Cteni: 0,1773"
4. Poznamky:

---P¥i skladovani musi byt mezi méficimi plochami ponechana mezera 0,1 mm az 1 mm a vnéj§i mikrom-
etry nesmi byt skladovany v sevieném stavu.
--- Po del$i dobé skladovani vnéjSich mikrometrt se na vietenu vytvofi ochranny olejovy film, pred

méfenim jej otfete bezpraSnym hadfikem.
MN-3203-CZ
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